~ MODULO DI SIMULAZIONE
CINEMATICA E
CONTROLLO COLLISIONI

IF[=24 NE =0 AND 25 NE 0]
GO X=24 ¥=25
ENDIF

IF[=24 NE =0 AND *25EQ=0]
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ENDIF
IF[=24 EQ 0 AND =25 NE =0 ]

NZ G=1 G=3 F=4

L

14:06 T=2091 F=450 S=0FF G40 LCOMP=1 RTCP=0FF G54.1P3 CYCLE=0M

® Soluzioni CAM di foratura profonda
e fresatura 2/3/4/5 assi
per I'innovazione tecnologica dell’officina.
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115 116 ;NC SEQUENCE CSYS NAME :
116 117 M140 MB MAX F15000

117 118 PLANE RESET STAY

118 119 L Z2000 RO FMAX M91

119 120 L YO RO FMAX M91

120 121 CYCL DEF 7.0 PUNTO ZERO
121 122 CYCL DEF 7.1 X0

122 123 CYCL DEF 7.2 YO

123 124 CYCL DEF 7.3 Z0

124 125 PLANE SPATIAL SPA90 SPBO SP.
125 126 L A180 B9SO RO FMAX

126 L X745.003Y1725.598Z407 FMAX
127 130 L Z407 RO F1000

128 131 L Y674.5 RO

129 132 L X886.9444 RO

130 133 L Y1189.5 RO

131 134 L X853.8889 Y1284.5 RO

132 135 L Y329.5 RO

66 IF _KNUM

67 IF_KNUM<100

68  $P_UIFR[_KNUM,Z,TR]=$P_UIFR[$P_UIFRNUM,Z,TR]+_OVR[16]

69 ELSE

70 IF_KNUM==9999

71 $P_UIFR[$P_UIFRNUM,Z,TR]=$P_UIFR[$P_UIFRNUM,Z,TR]+_OVR[16]
72 ENDIF

73 ENDIE

RICR=OFF s

s [ ORobo—i=

2000 LoouP=1 RTCPOFF CrcLEmofF




EUREKA

Il modulo di simulazione cinematica e controllo collisioni

Durante I'asportazione del truciolo il modulo di simulazione cinematica EUREKA riproduce
rigorosamente ciascun componente dinamico della macchina utensile nella sua
rappresentazione geometrica mostrando realisticamente il movimento di tutti gli assi, sia
rotativi che lineari, onde evitare preventivamente eventuali fine corsa, tallonamenti o collisioni
della testa, della tavola e delle attrezzature mettendo a disposizione diversi strumenti per
eliminare le condizioni critiche. Il controllo collisioni & relativo a tutti i movimenti esequiti
dall’utensile sia a contatto con il pezzo che negli svincoli. Viene simulato il programma ISO
creato sia da CAM che a bordo macchina, eseguendo sottoprogrammi e macro nel linguaggio
nativo del CNC compresi cicli speciali, gestione variabili ed origini macchina, funzionalita
MDI e JOG.

EUREKA supporta qualsiasi tipo di macchinario e qualsiasi controllore presente sul mercato.
Nel settore della produzione meccanica, con I'utilizzo di questo simulatore & possibile
eliminare le eventuali prove programma, in quanto lo strumento importa il programma ISO
che realmente va in esecuzione con tutti i sottoprogrammi e variabili. In caso di collisione
o altro il file ISO pud essere semplicemente modificato ed aggiornato in ambiente EUREKA
senza tornare a fare modifiche nel CAM.

» |l rivoluzionario simulatore cinematico EUREKA permette addirittura
di simulare i 9 assi della foratrice IMSA modello BB.




